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ROBOT

CZYM JEST Al COBOT?

Al Cobot to nowoczesny robot wspétpracujacy, ktory faczy Sztuczna Inteligencje, wizje komputerowa i cobota, co pozwala mu
dziatac jak inteligentny partner dla cztowieka. Dzieki funkcji ,mozgu", ,oczu" i ,rak” potrafi analizowac otoczenie, podejmowac
decyzje i wykonywac zadania precyzyjnie i efektywnie.

Roboty wspétpracujace z serii TM — S oferuja szeroki wybor modeli o roznych parametrach zasiegu i udzwigu, co pozwala
na dostosowanie ich do szerokiego zakresu zastosowan. Dostepne sa takze wersje kompatybilne z mobilnymi robotami
zasilanymi pradem statym oraz obstugujace protokoty Ethernet/IP i PROFINET, co utatwiaich integracje w zautomatyzowanych
srodowiskach przemystowych.

System wizyjny*

Al COBOT

Podstawa
*W wersji z kamerg

= TMflow™

Standardowe funkcje oprogramowania

'

« TM Al
= TMcraft

= TMvision™

Dostepne opcjonalnie

OPROGRAMOWANIE

Al-Training Server - modut kontrolny

TM Image Manager

TM Al+™ AOI Edge

EEEA

TM 3Dvision™
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ROBOT

TM Al COBOT

NOWA GENERACJA Al COBOT SERII S

u
TM5S TM7S

= tadownosc: 5 kg = tadownosc: 7 kg

= Zasieg: 946 mm = Zasieg: 758 mm

= tadownosc: 12 kg

. = tadownoSc: 14 kg
= Zasieg: 1300 mm

= Zasieg: 1100 mm

TM30S

= tadownosc: 30 kg

TM25S

= tadownosc: 25 kg

= Zasieg: 1902 mm = Zasieg: 1702 mm
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ROBOT

TM Al COBOT

AKTUALIZACJA W SERII S

ZWIEKSZONA PREDKOSC PRACY! 25% KROTSZY CZAS CYKLU
= PredkosS¢ potaczenioa J6 zostata zwiekszona z 225°/s do 450°/s.

= Krotszy czas cyklu o 25%*, wieksza wydajnosc.

"

POWTARZALNOSC ZWIEKSZONA NAWET O 70% DO 0,03 MM
= Powtarzalnos¢ TM55/TM7S/TM12S/TM14S wynosi 0,03 mm, co oznacza poprawe o 70%*!

* W poréwnianiu z poprzednig wersja.

MODUt KONTROLNY*

= Modut kontrolny w klasie szczelnosci IP54 i jest odpowiednia do zastosowan
w trudnych warunkach otoczenia.

= Skuteczna ochrona przed pytem i woda.

*Modut nie jest zawarty w standardzie.

NOWY PANEL PROGRAMUJACY - TEACH PENDANT*
= Robot Stick z 3-pozycyjnym przetacznikiem aktywacji, przyciskiem RESET dla bezpieczniejszej
pracy.
= Potaczenie z TM Screen utatwia uczenie, debugowanie i sterowanie poprzez reczny
woes)

programator i TM Pen (opcjonalne).

*Panel nie jest zawarty w standardzie.

31 ZABEZPIECZEN Z CERTYFIKATEM TUV

« Zabezpieczenia certyfikowane przez TUV zgodnie z ISO 13849-1 i miedzynarodowym
TV certyfikatem bezpieczefnstwa ISO 10218-1.

568 C € = Zgodnosc z certyfikatami SGS UL i CSA w Ameryce Potnocnej oraz CE w Europie.

= Utatwia ocene bezpieczenstwa dzieki elastycznym funkcjom bezpieczenstwa, obnizajacym
koszty konfiguracji kontroli bezpieczenstwa.

SERIA TMFLOW™ 2: BEZPIECZNY, tATWY | BARDZIE) INTELIGENTNY
TMA:HOW = Nowatorski graficzny interfejs z bardziej ekskluzywnym oprogramowaniem.

= Dziesiatki przyjaznych dla uzytkownika nodéw funkcyjnych, ktére wypetniaja luke miedzy
procesem a aplikacja robota.
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ROBOT

TM Al SYSTEM

WSPOLPRACUJACY Z JEDNOSTKA ZEWNETRZNA

Graficzny interfejs zintegrowanego systemu wizyjnego TM Al Cobot eliminuje konieczno¢ programowania, zapewniajac ptynny
proces od zbierania obrazow i adnotacji po szkolenie i wdrozenie modeli Al. Rozwigzanie to jest idealnie dostosowane do potrzeb
matych i érednich przedsiebiorstw (MSP), ktére nie dysponuja wtasnymi zasobami Al lub dziatem programistycznym. Podczas
catego procesu produkcyjnego Al Cobot zbiera cenne dane historyczne, co umozliwia firmom monitorowanie, analizowanie
i wykorzystywanie tych informacji w celu proaktywnego zapobiegania defektom, poprawy jakosci oraz redukcji kosztéw
produkdji.

Do kazdego zamdwionego kobota TM Al Serii S, dotgczane jest gratisowo oprogramowanie Al o wartosci $1520.

Do obstugi oprogramowania wymagany jest Modut Kontrolny lub jednostka zewnetrzna o rekomendowanej specyfikagji, jak
w ponizszej tabeli.

WYMAGANIA INSTALACYJNE TM Al+ TRAINING SERVER .
WYMAGANIA DOTYCZACE OPROGRAMOWANIA
Wersja oprogramowania TM Al+ Training Server Wersja 2.18
WYMAGANIA SPRZETOWE
System operacyjny Ubuntu 20.04 LTS Desktop " (64-bit)
CPU Intel® Core™i7 7-generacji lub nowszy
RAM 32 GB lub wiecej

Obstuguje tylko mikroarchitektury GPU NVIDIA Turing i Ampere. 23
Zalecane: NVIDIA GeForce RTX 30 series (3060 12GB lub wyzsze)

NVIDIA RTX professional GPUs (A4000 16GB lub wyzsze)

NVIDIA Quadro RTX professional GPUs (A4000 16GB lub wyzsze)

Karty graficzne

Pamiec 2 TB lub wiecej (zalecana SSD)
Interfejs sieciowy Ethernet
Wsparcie dla jezyka EN, TW, CN, DE, ES, FR, JP, KO, PT, TH, VI

' Linux na maszynie wirtualnej nie jest kompatybilny.
' Nie obstuguje procesoréw graficznych innych niz NVIDIA, takich jak AMD i Intel.
I Nie obstuguje procesoréw graficznych NVIDIA z innymi mikroarchitekturami, takimi jak seria GeForce RTX 40 oparta na mikroarchitekturze Ada Lovelace.
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ROBOT

SCHEMAT DZIAEANIA APLIKACJI

WYMAGANA JEDNOSTKA ZEWNETRZNA

PRZECHWYTYWANIE
| IDENTYFIKACJA
TM Al COBOT
TM Al+™ AOI EDGE

= Wbudowane ramie robota z wizja Al

= tatwa integracja ramienia robota i systemu
wizyjnego

: NN D
: : M .
+ Wdrozenie Wdrozenie ¢ ¢

.

:

.

.

+ modelu Al modelu Al < TRENING MODELU
: : SIECI NEURONOWE)
e
Sgrwer : e
Preesylaj  § oo fSNRNRNGIOMAON . ..0 D Przesyid) SERWER TRENINGOWY TM Al+TM
obrazy C TM Al+™ . obrazy

----- = Oprogramowanie do szkolenia modelu Al

= tatwe do przyswojenia i proste w obstudze
Przesytanie obrazow
i wdrazanie modelu Al
przez intranet fabryki

PRZECHOWYWANIE
| WYSZUKIWANIE OBRAZOW

MENEDZER OBRAZOW TM

= Oprogramowanie do zarzadzania obrazami AOI

Realizacja szkolenia Al, przegladanie
i wyszukiwanie obrazéw z poziomu
przegladarki
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= Tworzenie kopii zapasowych wszystkich
obrazow inspekcji AOI i identyfikowalnos¢
produktow
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(INSPEKCJA MONTAZU)

( KLASYFIKACJA )

( KONTROLA WAD )

ZLICZANIE/
WYKRYWANIE

KONTROLA ZADRAPAN
NACIEC / WGNIECEN

(wm
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PRZYKLADY ZASTOSOWAN

Sprawdzanie, czy opony sa
oklejone folig PE

Sprawdzenie, czy wszystkie przewody
sa prawidtowo potaczone

Sortowanie r6znych materiatéw na
meble drewniane

Rozpoznawanie smaku i ciasta pizzy

Identyfikacja obiektow
z uszkodzeniami na krawedzi

0D
€

Sprawdzanie, czy na powierzchni
znajduje sie metalowy osad

Liczenie iloSci obiektow na zasobniku

Wykrywanie obiektow
i pozycjonowanie w 3D

Kontrola zarysowan na ztotych
lutach do uktadéw DRAM

Sprawdzanie wgniecen na czesciach
metalowych

Odczytywanie tekstu etykiet
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SYSTEM WIZYJNY

STANDAREDOWE WYPOSAZENIE

WBUDOWANY SYSTEM WIZYINY

ELASTYCZNOSC

= Dzieki funkcji TM Landmark, roboty TM
wykazujg wyjatkowa elastycznos¢ podczas
interakcji z urzadz eniami peryferyjnymi.

0GOLNE INFORMACJE

= Wbudowana kamera kolorowa z autofokusem
5 MP i zin tegrowanym zrodtem Swiatta

LATWOSC UZYTKOWANIA R

= Nie wymaga dodatkowej kamery ani zrodta
Swiatta

MocC

= Kompleksowe funkcje wizyjne, w tym
pozycjonowanie, odczytywanie kodow
kreskowych, OCR i pomiar

= Brak koniecznosci prowadzenia zewnetrznych
kabli

\- Kalibracja wizji jednym kliknieciem /

BEZ WIZJI
Wszystkie punkty s3g zapisane w bazie robota. Po zmianie
pozycji robota wszystkie punkty beda musiaty zostac
ponownie nauczone.

[ ZWIZJA \
1!‘ Uktad wspotrzednych moze byé oparty na przedmiocie
™ ) roboczym lub dowolnych cechach wizualnych.
P1 Gdy robot lub otaczajace go obiekty zmienia swoje potozenie,
P2 wszystkie punkty moga byc dynamicznie aktualizowane
Sl jednym spojrzeniem, co zapewnia duza elastycznosc,
\ zwtaszcza w zastosowaniach AGV. J
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ROBOT

SYSTEM WIZYJNY

STANDAREDOWE WYPOSAZENIE

System wizyjny jest zaawansowana technologia wbudowana bezposrednio w Roboty, co czyni je jednymi z najbardzie
elastycznych i precyzyjnych cobotoéw na rynku. Dzieki zintegrowanemu systemowi wizyjnemu coboty Techman doskonale
sprawdzaja sie w Srodowiskach, gdzie wymagana jest precyzyjna interakcja z réznorodnymi obiektami, co czyni je efektywnym
rozwigzaniem dla przemystu produkcyjnego i logistyki.

<POZYCJUNOWANIE> _ri _rj' _r:l !::

W ramieniu Przy ramieniu Od dotu Sledzenie
transportera
(D
< IDENTYFIKACJA )
Odczyt kodow OCR
kreskowych/QR
K. i Il
POMIARY
Pomiar Suwmiarka Licznik
odlegtoscii kata (krawedzi)
A ®e
olok RIS
< INSPEKCJA Al )
Klasyfikacja Detekcja Segmentacja Detekcja
obrazow obiektow semantyczna anomalii

OPCJONALNY SYSTEM TM3DVISION

TM 3DVision standardowa wizja 2D robota moze miec trudnosci z precyzyjnym pozycjonowaniem. Aby to rozwiaza¢, Techman
Robot wprowadzit TM 3DVision™ — opcjonalny system widzenia 3D z kamera Plug&Play, ktdry zwieksza zakres rozpoznawanych
obiektow i poprawia doktadnosé pozycjonowania oraz ruchu ramienia robota.

= Integracja oprogramowania 3D z interfejsem TMflow™ zapewnia wysoka kompatybilnosc i prostote obstugi.
= Nie wymaga dodatkowego kontrolera wizji ani skomplikowanych ustawien synchronizacji systemu.

= Moze byc uzywane z funkcja sprawdzania kolizji, zapobiegajac potencjalnym zagrozeniom kolizji. Jest to szczegolnie zalecane
w aplikacjach typu Random Bin Picking.

7] — ®

Robot od Kamera 3D od Oprogramowanie
firmy A firmy B od firmy C GICneD

Tradycyjne rozwigzanie Rozwigzanie All-in-one

Wymaga wiecej czasu i kosztow zwiazanych z integracja ramienia  Znaczaco obniza koszty integracji, optymalizuje procesy
robota, kamery 3D oraz oprogramowania od roznych producentow.  konserwacjiorazredukujeryzykozwiazanezodpowiedzialnosci
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ROBOT

<< TMFLOW ™

'J STANDARDOWE WYPOSAZENIE

WIECEJ SWOBODY W PROGRAMOWANIU COBOTA

TMflow™ to intuicyjne oprogramowanie do tworzenia i edytowania zadan robota poprzez graficzny interfejs, co utatwia nauke
programowania bez doSwiadczenia w robotyce. Dla zaawansowanych uzytkownikéw dostepna jest funkcja Script, pozwalajaca
na tworzenie ztozonej logiki i edytowanie kodu. Wybierz preferowana metode i programuj z petng swoboda!

(1

= Interfejs uzytkownika flow-based = Skrypt dla ztozonego programowania logicznego

TMCRAFT

TMcraft to rozwiazanie umozliwiajace tworzenie wiasnych interfejsow i programow w tle, ktére mozna wbudowaé w TMflow™
— nasze oprogramowanie do robotow. Uzywajac C# i WPF, mozna tworzyc aplikacje typu plug-and-play. Dostepny kreator
utatwia tworzenie aplikacji, takich jak spawanie, paletyzacja czy szlifowanie, dostosowanych do Twoich potrzeb.

= Programisci moga tworzy¢ moduty w swoim wtasnym
Srodowisku
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I_T:f? TM IMAGE MANAGER

OPCJONALNE OPROGRAMOWANIE

SYSTEM SLEDZENIA JAKOSCI

TM Image Manager to narzedzie oprogramowania, ktore jest w petni kompatybilne z funkcjg wizji robota TM. Pomaga ono
skutecznie zarzadzac zapisami z kontroli jakosci kazdego produktu. Moze on na biezgco monitorowac postep inspekgji, 2 wyniki
beda automatycznie rejestrowane jako dane obrazowe. Te dane mozna przegladac w dowolnym momencie, co zwieksza
doktadnosc inspekgji. Dodatkowo, dla kazdego produktu mozna stworzy¢ podsumowanie jakosci, co pomaga zredukowac
potencjalne koszty zwigzane z obstuga posprzedazowa.

= Kontrola konfiguracji i przeglad = Tworzenie kopii zapasowych = Obstuga interfejsu podwojnego
postepow i przeszukiwanie historii inspekcji sprawdzania przez cztowieka

°
s00000s0e
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/7 TMAI+™ AOI EDGE

OPCJONALNE OPROGRAMOWANIE

OPROGRAMOWANIE Z FUNKCJA INTELIGENTNEGO WDRAZANIA, KTORE UMOZLIWIA
ROZMIESZCZENIE TMVISION™ WE WSZYSTKICH WYMAGANYCH MIEJSCACH W FABRYCE.

TMvision™, jedna z kluczowych funkgji robota TM, zyskuje wieksza elastycznosé w zakresie wdrozenia. Jesli Twoje potrzeby
obejmuja konfiguracje dedykowanych obszaréw roboczych opartych na wizji w fabryce lub zastosowanie wielu kamer
w jednym obszarze wizualnym, rozwigzanie TM Al + ™ AQI Edge stanowi optymalna opcje, pozwalajaca zredukowac koszty
implementacji, jednoczesnie w petni odpowiadajac na wymagania funkgji wizualnych.

FUNKCJE

= tatwa integracja TM Al+™ w celu zwiekszenia precyzji i zakresu inspekcji AOI.
= Wsparcie dla kamery TM Plug&Play™, co oszczedza czas potrzebny na integracje kamery.

= Intuicyjny interfejs TMflow™, tatwy do opanowania, bez potrzeby szkolenia doSwiadczonych pracownikéw w obstudze nowego
oprogramowania.

O0OO0O0OO0O0OOO

= TM Al+™ AOI Edge jest kompatybilne zarowno z komputerami osobistymi, jak i przemystowymi wykorzystywanymi na
liniach produkcyjnych. Po podtaczeniu zewnetrznej kamery do komputera, uzytkownicy moga wykorzystac TMvision™ do
przeprowadzania takich zadan jak inspekcja wad i pomiary.
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TMPlug&Play®™
ROZWIAZANIE

Schmalz

Chwytak palczasty mGrip* ASPINA

ARH350A Kit for TM

DH-Robotics Adaptive
Gripper DH-3 TM Kit

Basler
Industrial Camera

Schmalz
Podcisnieniowy system

chwytakowy FMHD Flir

Industrial Camera

Schmalz
Zestaw konstrukcyjny
chwytaka PXT*

Robotiq Adaptive Gripper,

2-Finger 85/140 TM Kit COBOTRACKS Linear Motion

Plug&Play for TM

Schmalz
Lekkie systemy
chwytakowe SLG*

NITTOSEIKO Pick and
Drive System PD400TM

Schmalz
FXCB* OnRobot
Screwdriver

*Rekomendowany producent.
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ZASTOSOWANIE W PRZEMYSLE

TM Al Cobot oferuje wyjatkowa wydajnosé i kompatybilnosc. Wyposazony we wbudowany system wizyjny, umozliwia robotowi
postrzeganie otoczenia. Jego inteligencja Al przektada rowniez dane obrazu na precyzyjne polecenia do zadan takich jak
pozycjonowanie i wykrywanie, ptynnie integrujac sie z ramieniem robota w celu wydajnego wykonywania zadan.

PRZEMYSL ELEKTRONICZNY PRZEMYSL SPOZYWCZY CNC

PRZEMYSE MAGAZYNOWY

PRZEMYSk POLPRZEWODNIKOWY
I!-'ﬁ - g _— ool ;

~r

ZASTOSOWANIE DOCELOWE

000

D
) _i 888 ' i

oo

Wybieranie pojemnikaw AGV
w 3D

Paletyzowanie

'

Polerowanie
i wygtadzanie
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Monitorowanie
transportera

Dozowanie klgju

Pick & Place
(Wybierz i umiesc)

By
. T

Obstuga maszyn

Ep

Formowanie
wtryskowe

nl"‘i§ @
= = ) \ 50;
Montaz Pakowanie

ﬁ =
x—
= [

Kontrola jakosci

Przetwarzanie ptytek
drukowanych

r i R

Wkrecanie Srub Spawanie
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SPECYFIKACJAKOBOTA

TM Al SERII S

ROBOT

Waga
Maksymalny udzwig
Zasieg
1J2,J4,15, 16
Zakresy stawow Al JBJ .
11,12
13
Predkos¢ J4
15
]6

Predkos¢ maksymalna
Powtarzalnosé
Stopien swobody

Modut sterujacy
1/0
Narzedzie Conn.
Zasilanie wejs¢/wyjsc
Klasyfikacja IP

MODEL TM5S TM7S TM12S TM14S TM25S TM30S

SPECYFIKACJA

229kg 33.3kg 33kg 80.6 kg 80.6 kg
7 kg 12 kg 14 kg 25 kg 30 kg
758 mm 1300 mm 1100 mm 1902 mm 1702 mm
+/-360°
+/-152° +/-162° +/-159° +/-166° +/-170°
130°/s 100°/s
210°/s
210°/s 130°/s
225°/s 195°/s
225°/s
225°/s 210°/s
450°/s 225°/s
4.5m/s 5.2m/s
+/-0.03 mm +/-0.05 mm

6 przegubow obrotowych
Wejscie cyfrowe: 16 / wyjscie cyfrowe: 16
Wejscie analogowe: 2 / wyjscie analogowe: 2
Wejscie cyfrowe: 3 / wyjscie cyfrowe: 3
DO_0(DO-0/Al) / DO_1 (DO-1/RS485-) / DO_2 (DO-2/RS485+)
24\ 2.0A dla skrzynki kontrolnej; 24V 1.5A dla narzedzia
IP54 (ramie robota); IP54 (skrzynka kontrolna)

Typowy pobér pradu 240 W 400 W 600 W
Temperatura 0~50°C
Czystosc ISO klasy 3
Zasilanie 100-240 VAC, 50-60 Hz 200-240VAC, 50-60Hz
Interfejs wejscia/wyjscia DOV 1XH2§6|'53§(|3'@N' R 2XCOM, 1xHDMI, 3xLAN, 2xUSB2.0, 4xUSB3.0
. RS-232/RS-422/RS-485, Ethernet, Modbus TCP/RTU ( nadrzedny i podrzedny)
tacznosc

PROFINET (opcjonalnie), EtherNet/IP (opcjonalnie)

Srodowisko programistyczne TMflow (schemat blokowy/oparty na skryptach)

Certyfikacja CE, SEMI S2 (opcjonalnie)
SZTUCZNA INTELIGENCJA | WIZJA ROBOTOW
Funkcja Al Klasyfikacja, Detekcja obiektow, Segmantacja, Detekcja anomalii, Al OCR

Zastosowanie
Doktadnos¢ pozycjonowania

Pozycjonowanie, Odczyt kodow kreskowych 1D/2D, OCR, Detekcja defektow, Pomiary, Kontrola montazu

Pozycjonowanie 2D: 0.1 mm "

Kamera w ramieniu (wbudowana) Kolorowa kamera z automatycznym ustawianiem ostrosci i rozdzielczoscia 5 MP, odlegtosé robocza 100 mm-~w
Kamera przy ramieniu (opcja) Odstuga max. 2xGigE kamery 2D lub 1x GigE kamera 2D+ 1x kamera 3D?

' Dane w tej tabeli zostaty zmierzone przez laboratorium TM, a odlegtosc robocza wynosi 100 mm. Nalezy zauwazy¢, ze w praktycznych zastosowaniach odpowiednie wartosci moga
byc inne ze wzgledu na takie czynniki, jak Zrédto Swiatta otoczenia na miejscu, charakterystyka obiektu i metody programowania wizji, ktére beda miaty wptyw na zmiane doktadnosci.

 Informacje na temat modeli kamer zgodnych z TM Robot mozna znalez¢ na oficjalnej stronie internetowej TM Plug&Play.
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Y4 maksymalnle zoptymalizowac dziatanie
8j linii produkcyjnej? Skontaktuj sie z nami!

WSPARCIE INTEGRATOROW

T: +48 601 592 555
T: +48 885 592 555

e S Ir"EneX.

Al
@
|

= FCNEX

ROBOTICS



https://techman.renexrobotics.pl/
https://www.renexrobotics.pl/
https://www.renex.pl/

